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IKASKUNTZA EMAITZEN EBALUAZIOA
IKAS-EKINEZKO ERREGIMENEKO LANBIDE-HEZIKETA DUAL INTENTSOBOKO PROIEKTUAK EGITEKO



II Eranskina. EBALUAZIOA 

Heziketa zikloa:  FABRIKAZIO MAKANIKO PRODUKZIOA PROGRAMATZA. GOI-MAILA
Ikasturtea:  202X-XX Ebaluazioa aldia:  20XX/XX/XXtik  20XX/XX/XXra
	Ikaslearen identifikazioa.
Abizenak:  xxxxxxxxxxxxxxxx yyyyyyyyyyyy
Izena:  zzzzzzzzzzzzzzz                         DNI: 11.111.111 M

	Enpresaren identifikazioa.
Enpresa: XXXXXXXXXXX
Enpresako tutorea. 
Abizenak:  XXXXXXX YYYYYYYY
Izena:  ZZZZZZZZZZZ
Telefonoa:  1111111111
e-maila: Haga clic aquí para escribir texto.
	Ikastetxearen identifikazioa.
Ikastetxea:  XXXXXXXXXXX
Ikastetxeko tutorea 
Abizenak:  XXXXXXXXX
Izena: YYYYYYYYY
Telefonoa: Haga clic aquí para escribir texto.
e-maila: Haga clic aquí para escribir texto.





IKASKUNTZA EMAITZEN EBALUZIOA
Modulua: 0002- Zenbakizko kontrol bidezko mekanizazioa
Ie 1.-  Zenbakizko kontroleko programak egiten ditu, programazio mota desberdinak aztertu eta aplikatuta.
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	A1.1.- CNC programak egitea edo aztertzea, programazio motak aztertu eta aplikatuta..
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Ie 2.-  Mekanizazioan duen egitekoa antolatzen du: prozesu-orria aztertu eta beharrezko dokumentazioa prestatzen du... 
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	A2.1.- Prozesu-orriak egitea eta/edo aztertzea.
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	A2.2.- Mekanizazio-eragiketetan arriskuak identifikatzea: norbera babesteko eta arriskuak prebenitzeko elementuak erabiltzea.
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	A2.3.- Hondakinen tratamenduari buruzko analisia eta protokoloa.
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Ie 3.-  Zenbakizko kontroleko makinak (CNC) prestatzen ditu: tresnak aukeratu eta beharrezko teknikak edo prozedurak aplikatzen ditu.
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	A3.1.- CNC makinak prestatzea: programa editatzea edo transferitzea. Mekanizazioa simulatzea makinan. Ebaketa-parametroak zehaztea. Makinaren parametroak doitzea (zuzentzaileak, jatorriak...) Mantentze-eragiketak egitea..
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	A3.2.- CNCko makinetan erremintak muntatzea: erremintak eta tresnak hautatzea. Erremintak eta tresnak makinan kokatzea. Tresnen erreferentzia hartzea
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	A3.3.- CNCko makinetan piezak prestatzea eta muntatzea: lotzeko tresnak hautatzea. Euskarri berezien mekanizazioa. Erreferentziako gainazala edo gainazalak identifikatzea eta mekanizatzea. Pieza muntatzea..
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[bookmark: _GoBack]Ie 4.-  Mekanizazio-prozesua kontrolatzen du: zenbakizko kontroleko programaren funtzionamendua azken produktuaren ezaugarriekin erlazionatzen du..
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	A4.1.- Piezak mekanizatzea
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	A4.2.- Mekanizazio-prozesuaren kontrola: kontrol-gamen analisia. Neurketa-egiaztapeneko elementuak erabiltzea.
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Ezagutzen amaierako nota (lortutako emaitzen batez bestekoa): 7,1

X ezarri dagokion kutxatilean
0 = Ez du zeregin honetan inongo ikaskuntzarik egin (agian ikaskuntza jarduerik ez du egin).
3 = Zeregin hau egoki egiteko laguntza jarraia behar du
5 = Zeregin honetan oraindik laguntza puntuala behar du.
8 = Zeregin honetan guztiz autonomoa da
10 = Zeregin hau beste pertsonei erakusteko gai da.
Azken notal (lortutako  emaitzen batazbestekoa):



FABRIKAZIO MEKANIKOKO PRODUKZIOAREN PROGRAMAZIOKO GOI-MAILAKO TEKNIKARIAREN GAITASUN PERTSONALAK ETA SOZIALAK EBALUATZEA
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	ARAUAK BETETZEA: LAP, MA,…
	Ez ditu aplikatzen
	
	
	Modu irregularrean aplikatzen ditu
	
	Eskatzen zaionean aplikatzen ditu
	
	
	Erregulartasunez aplikatzen ditu
	
	Eredugarria da aplikazioan duen zorroztasunagatik

	TALDE LANA
	Ez du interesik adierazten
	
	
	Modu irregularrean eta gutxiegi
	
	Eskatzen zaionean
	
	
	 Modu naturalean
	
	Aktiboki

	ERABAKIAK HARTZEKO GAITASUNA.
	Ez da gai ezagutzeko
	
	
	Irregularra agertzen da...
	
	Eskatzen zaionean
	
	
	[image: ] Erregulartasunez
	
	Adibide bat da...

	JARRERA
	Ez du interesik adierazten
	
	
	Modu irregularrean parte hartzen du
	
	Eskatzen zaionean
	
	
	Modu naturalean parte hartzen du
	
	Aktiboki parte hartzen du eta gaitasun handia erakusten du



Gaitasun pertsonalen eta sozialen azken nota (lortutako emaitzen batez bestekoa): 8,1
Enpresako azken notak
	Modulua:  0002- Zenbakizko kontrol bidezko mekanizazioa
%70 lortutako gaitasun emaitza: 7,1
%30 Gaitasun pertsonalak eta sozialak: 8,1
	Nota: 7,4


Enpresako eta ikastetxeko tutoreak elkarrekin Ebaluazio Batzordeari proposatutako nota enpresako aldi guztien multzoaren nota da..

Ikastetxeko azken nota
	Modulua:  0002- Zenbakizko kontrol bidezko mekanizazioa
	Nota: 5


Ikastetxean lortutako emaitzak ebaluatzeko erabakitako ebaluaketa sistemaren arabera

MODULUAREN AZKEN NOTA 
Moduluaren azken notak ikastetxean eta enpresan lortutako ikaskuntzak hartu beharko ditu kontuan. Honela zehaztuko da:
:
IKASTETXEA: Prestakuntza-zentroaren moduluaren azken ebaluazioko notaren %60.
ENPRESA: Enpresaren azken ebaluazioaren nora %40

	Modulua:  0002- Zenbakizko kontrol bidezko mekanizazioa
%60  Ikastetxeko nota: 5
%40  Enpresako nota:   7,4
	Nota:   6



	Izenak eta sinadurak
	Data
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